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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

KARTA CHARAKTERYSTYKI

Zgodnie z rozporzgdzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH) artykut 31, zatgcznik Il ze zmianami.

SEKCJA 1: Identyfikacja substancji/mieszaniny i identyfikacja przedsiebiorstwa

1.1 Identyfikator produktu
Nazwa produktu: Stay Silv® Black Brazing Flux

Inne sposoby identyfikacji
Nr karty 200000007165
charakterystyki (SDS):

1.2 Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane
Zidentyfikowane zastosowania: Lutowanie twarde

Zastosowania odradzane: Nieznany. Przed uzyciem tego produktu nalezy zapoznac sie z niniejszg Kartg
Bezpieczenstwa.

1.3 Dane dotyczace dostawcy karty charakterystyki
Informacje o producencie/importerze/dostawcy/dystrybutorze

Nazwa The Harris Products Group
przedsiebiorstwa:
Adres: 4501 Quality Place
Mason, OH 45040-1971
USA
Telefon: +1 (513) 754-2000
Osoba kontaktowa: Wszelkie pytania dotyczace karty bezpieczenstwa prosimy kierowaé na adres:

custservmason@jwharris.com

Nazwa Harris Euro, S.L.
przedsiebiorstwa:
Adres: C/ Arg. Ricard Giralt s/n Nave 6
17600 Figueres Girona
Hiszpania
Telefon: +34 972 67 88 26
Osoba kontaktowa: Karty bezpieczenstwa: harriseuro@harriseuro.com

1.4 Numer telefonu alarmowego:

USA/Kanada/Meksyk +1 (888) 609-1762
Americas/Europa +1 (216) 383-8962
Asia Pacific +1 (216) 383-8966
Bliski Wschod/Afryka +1 (216) 383-8969

3E Spodtka kod dostepu: 333988

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen

2.1 Klasyfikacja substancji lub mieszaniny

Produkt jest zaklasyfikowany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.
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Klasyfikacja zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1272/2008, z pézniejszymi zmianami.

Zagrozenia dla Zdrowia
Toksycznos¢ ostra (Potkniecie) Kategoria 4 H302

Substancja toksyczna dla funkgciji Kategoria 2 H361
rozrodczych

2.2 Elementy Oznakowania

Zawiera: difluorodihydroxyborate potasu (1)
Tetraboran potasu, czterowodzian

Hasto ostrzegawcze: Uwaga
Zwroty wskazujace H302: Dziata szkodliwie po potknieciu.
rodzaj zagrozenia: H361: Podejrzewa sie, ze dziata szkodliwie na ptodnos¢ lub na dziecko

w fonie matki.

Ostrzezenie
Zapobieganie: P201: Przed uzyciem zapoznac sie ze specjalnymi srodkami
ostroznosci.
P280: Stosowac rekawice ochronne/odziez ochronna/ochrone
oczu/ochrone twarzy.

Reagowanie: P301+P312: W PRZYPADKU POLKNIECIA: W przypadku ztego
samopoczucia skontaktowaé sie z OSRODKIEM ZATRUC/ lekarzem.
P330: Wyptukac usta.
P308+P313: W przypadku narazenia lub stycznosci: Zasiegng¢
porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.

Przechowywanie: P405: Przechowywac¢ pod zamknieciem.

Usuwanie: P501: Zawarto$¢/pojemnik usuwac¢ do odpowiedniego zaktadu
utylizacyjnego zgodnie z obowigzujgcym prawem i przepisami oraz
charakterystykg produktu w chwili usuwania.

2.3 Inne zagrozenia Promieniowanie cieplne (podczerwone) wydzielane przez ptomienie lub
rozgrzany metal moze powodowac¢ obrazenia oczu. Nadmierne narazenie
na dziatanie oparéw i gazéw pochodzacych z procesu lutowania twardego
moze by¢ niebezpieczne. Nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje
producenta, karty charakterystyki substanciji i etykiety ostrzegawcze przed
rozpoczeciem korzystania z produktu.
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Substancje powstajgce w Opary powstajgce podczas stosowania produktu mogg zawieraé

warunkach stosowania: nastepujgce substancje sktadowe i/lub ich ztozone tlenki metaliczne, a
takze czgstki state lub inne sktadniki pochodzace z lutowia, lutu do
lutowania twardego, topnika czy metalu rodzimego albo powtoki metalu
rodzimego niewymienionych ponizej. Fluorowodér, mozliwy produkt
rozpadu tej substancji, jest substancjg silnie zracg i jest trujgcy niezaleznie
od drogi wnikania do organizmu. Fluorowoddér moze przenikaé przez skoére i
powodowaé oparzenia, ktére mogg by¢ poczatkowo bezbolesne i
niewidoczne; naruszajg one giebsze warstwy skory i tkanki kostne.
Narazenie na dziatanie fluorowodoru obejmujgce 20 procent powierzchni
ciala i wiecej moze by¢ $miertelne z uwagi na ogélnoustrojowe zatrucie

fluorem.
Nazwa chemiczna Nr CAS
Dwutlenek wegla 124-38-9
Tlenek wegla 630-08-0
Dwutlenek azotu 10102-44-0
QOzon 10028-15-6

SEKCJA 3: Skfad/informacja o sktadnikach

Skladniki niebezpieczne, podlegajace zgtoszeniu.
3.2 Mieszaniny

Nazwa chemiczna Stezenie Nr CAS Nr WE.

Klasyfikacja

Uwagi

Nr rejestracyjny wediug
REACH

difluorodihydroxyborat | 50 - <100% 85392-66-1 286-925-2
e potasu (1)

Acute Tox.: 4: H302
Repr.: 2: H361

Brak danych.

fluoroboran potasu 20 - <50% 14075-53-7 237-928-2

Nie sklasyfikowano

01-2119968922-24,

Tetraboran potasu, 20 - <50% 12045-78-2 215-575-5
czterowodzian

Repr.: 2: H361

Brak danych.

* Wszystkie stezenia podawane sa w postaci procentéw wagowych, chyba ze skfadnik jest gazem. Stezenia gazéw podawane sg w procentach

objetosciowych.
# Niniejsza substancja posiada progi narazenia dla miejsca pracy.

CLP: Rozporzadzenie Nr 1272/2008.

Petny tekst wszystkich zwrotéw H podano w punkcie 16.

Komentarze o Sktadzie: Okreslenie "Niebezpieczne sktadniki" nalezy interpretowac jako termin
dotyczacy standardéw komunikowania o zagrozeniach i niekoniecznie
0znacza on istnienie zagrozenia zwigzanego z procesem spawania.
Produkt moze zawiera¢ dodatkowe sktadniki, inne niz niebezpieczne, lub
moze wytwarza¢ dodatkowe zwigzki podczas jego uzywania. Dodatkowe
informacje dostepne sg w rodziatach 2 i 8.

SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy

4.1 Opis srodkéw pierwszej pomocy

Wdychanie: W przypadku trudnosci z oddychaniem nalezy przenie$¢ poszkodowanego
na swieze powietrze. W przypadku zatrzymania oddechu, nalezy wykonaé
sztuczne oddychanie i natychmiast wezwa¢ pomoc medyczng.

SDS_Europa - 200000007165

3/19




3

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Wersja: 2.0
Data wydania: 03.10.2018
Data zapadalnosci: 03.10.2018

Kontakt ze skora:

Kontakt z oczami:

Spozycie:

4.2 Najwazniejsze ostre i

opéznione objawy oraz
skutki narazenia:

Zdja¢ skazong odziez i przemyé skore woda z mydiem. W przypadku
zaczerwienionej skory, wystagpienia pecherzy lub sladéw oparzen
termicznych, natychmiast wezwa¢ pomoc medyczng.

Nie trze¢ oczu. Kazdy materiat, ktéry przedostat sie do oka, nalezy
natychmiast wyptuka¢ woda. Wyjg¢ soczewki kontaktowe - jesli jest to tatwe
do zrobienia. Kontynuowaé ptukanie przez co najmniej 15 minut. Jesli po
myciu pojawig sie objawy, niezwtocznie skontaktowac sie z lekarzem.

Nalezy unika¢ kontaktu dtoni, odziezy, zywnos$ci i napojéw z dymem lub
pytem spawalniczym, co moze spowodowac przypadkowe spozycie
czgstek metalu podczas picia, jedzenia, palenia tytoniu itp. W przypadku
spozycia nie wywotywaé wymiotow. Skontaktowac¢ sie z osrodkiem zatruc.
O ile o$rodek zatru¢ nie doradzi inaczej, wyptukac usta woda. Jesli pojawig
sie objawy zatrucia, nalezy natychmiast zasiegng¢ pomocy lekarskiej. W
przypadku ztego samopoczucia skontaktowaé sie z OSRODKIEM
ZATRUC/ lekarzem. Wypltukaé usta.

Krétkotrwata, silna ekspozycja na dymy i gazy spawalnicze oraz pokrewne
moze powodowac¢ dolegliwosci takie jak: gorgczka metaliczna, zawroty
gtowy, nudnosci, suchos¢ lub podraznienie nosa, gardfa i oczu. Moze
spotegowac istniejgce choroby uktadu oddechowego (np. astme i rozedme
ptuc).

Diugoterminowe (przewlekte) narazenie na dziatanie dyméw i gazow
pochodzgcych ze spawania i procesOw pokrewnych moze spowodowac
pylice (ztogi zelaza w ptucach), zapalenie oskrzeli, niekorzystne
oddziatywanie na centralny uktad nerwowy i ptuca. Wiecej informacji
podano w rozdziale 11.

4.3 Wskazania dotyczace wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej i szczegblnego postepowania z

poszkodowanym
Zagrozenia:

Leczenie:

Zagrozenia zwigzane ze spawaniem i jego pokrewnych procesoéw, takich
jak lutowanie, lutowanie twarde sg ztozone i mogg zawiera¢ zagrozeniami
fizycznymi i zdrowotnych, takich jak, ale nie ograniczone do porazenia
pragdem odksztatceniem, oparzenia promieniowania (flash, oczy),
oparzeniami wskutek wysokiej metalu lub odpryskow i potencjalne skutki
zdrowotne wynikajgce z nadmiernej ekspozycji na spaliny, gazy lub pyty
potencjalnie generowane podczas korzystania z tego produktu. Patrz
rozdziat 11, aby uzyskaé wiecej informaciji.

Leczenie objawowe.

SEKCJA 5: Postepowanie w przypadku pozaru

Ogoélne zagrozenia
pozarowe:

SDS_Europa - 200000007165

Jako wystane, ten produkt jest niepalny. Jednakze spawanie tukowe iskier,
jak réwniez otwarty ogien i gorgce powierzchnie zwigzane z lutowanie i
lutowanie moze ulec zaptonowi materiatéw palnych i par. Przeczyta¢ i
zrozumie¢ amerykanskie normy krajowej Z49.1, ,Bezpieczenstwo podczas
spawania, ciecia i procesow alianckich” i Krajowego Stowarzyszenia
Ochrony przeciwpozarowe NFPA 51B, «norma dla zapobiegania pozarom
podczas spawania, ciecia i innych gorgcych Praca» przed uzyciem tego
produktu.
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5.1 Srodki gasnicze
Stosowne s$rodki gasnicze:

Niewtasciwe srodki
gasnicze:

5.2 Szczegoblne zagrozenia
zwigzane z substancjag lub
mieszaning:

5.3 Informacje dla strazy pozarnej

Szczeg6lne procedury
gasnicze:

Specjalny sprzet ochronny
dla strazakow:

Przy doborze $rodkéw gaszenia pozaru uwzgledni¢ ewentualng obecno$¢
innych srodkéw chemicznych.

Nie gasi¢ pozaru strumieniem wody, gdyz spowoduje to rozprzestrzenienie
sie ognia.

Wskutek pozaru mogg wydziela¢ sie gazy stanowigce zagrozenie dla
zdrowia.

Stosowac¢ normalne procedury gaszenia pozaru i rozwazy¢ zagrozenie ze
strony innych substanciji.

WYybor sprzetu ochrony oddechowej w przypadku pozaru: stosowac sie do
ogoinych wskazéwek bezpieczenstwa stosowanych przez zakfad pracy. W
warunkach pozarowych stosowac urzgdzenia oddechowe z wtasnym
obiegiem powietrza i odziez ochronng pokrywajgcg cate ciato.

SEKCJA 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do srodowiska

6.1 Indywidualne srodki
ostroznosci, wyposazenie
ochronne i procedury w
sytuacjach awaryjnych:

6.2 Srodki Ostroznosci w
Zakresie Ochrony
Srodowiska:

6.3 Metody i materiaty
zapobiegajace
rozprzestrzenianiu sie
skazenia i stuzace do
usuwania skazenia:

6.4 Odniesienia do innych
sekcji:

Jesli powietrze jest zanieczyszczone pytem i/lub dymem spawalniczym
nalezy zastosowac odpowiednie rozwigzanie techniczne zapewniajgce
ochrone personelu przed nadmierng ekspozycjg. Patrz zalecenia w
rozdziale 8.

Nie zanieczyszcza¢ zrédet wody ani kanalizacji. Zapobiega¢ dalszemu
wyciekowi lub rozlaniu jezeli to bezpieczne.

Absorbowaé rozlew wermikulitem lub innym materiatem obojetnym, a
nastepnie umiesci¢ w pojemniku na odpady chemiczne. Zbudowaé¢ rowy w
duzej odlegtosci od wiekszych zanieczyszczen, ktére majg by¢ usuniete w
poézniejszym terminie.

Wiecej informacji: patrz rozdziat 8 SDB

SEKCJA 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich magazynowanie:

SDS_Europa - 200000007165
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7.1 Srodki ostroznosci Nalezy unika¢ $cierania materiatdw zuzywalnych i wytwarzania pytu.
dotyczace bezpiecznego Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje wywiewng w miejscach
postepowania: powstawania oparow lub pytu. Nosi¢ odpowiednie srodki ochrony

osobistej. Przestrzega¢ dobrych praktyk BHP obowigzujgcych w przemysle.

Nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje producenta i etykiete
ostrzegawczg umieszczong na produkcie. Patrz amerykanska norma
krajowa American National Standard Z49.1, ,Safety In Welding, Cutting and
Allied Processes” opublikowana przez American Welding Society,
http://pubs.aws.org i publikacja OSHA 2206 (29CFR1910), U.S.
Government Printing Office, www.gpo.gov. Nie smakowac¢ ani potykac.
Doktadnie umyé rece po uzyciu. Nie uzywac przed zapoznaniem sig i
zrozumieniem wszystkich srodkéw bezpieczenstwa. Przed uzyciem
zapoznac sie ze specjalnymi srodkami ostroznosci. Stosowaé¢ wymagane
srodki ochrony indywidualne;.

7.2 Warunki bezpiecznego Przechowywac¢ pod zamknieciem.
magazynowania, w tym
informacje dotyczace
wszelkich wzajemnych
niezgodnosci:

SEKCJA 8: Kontrola narazenia/srodki ochrony indywidualnej

8.1 Parametry Dotyczace Kontroli

MAC, PEL, NDS i inne wartosci graniczne ekspozycji mogg sie roézni¢ zaleznie od elementu i formy - jak na kraj.
Wszystkie wartosci dla poszczegdlnych krajow nie sg wymienione. Jesli nie dopuszczalne wartosci narazenia
zawodowego sg wymienione ponizej, lokalny organ moze nadal majg zastosowanie wartosci. Zapoznaj sie z
lokalnymi lub krajowymi wartosciami granicznymi ekspozyciji.

Parametry Dotyczgce Kontroli
Dopuszczalne Wartosci Narazenia Zawodowego: Great Britain

Rodzaj Wartosci Dopuszczalnych Zrédio

Identyczno$¢é Chemiczna Dawek

fluoroboran potasu TWA 2,5mg/m3 | UE. Ustanowienia indykatywnych wartosci
granicznych w dyrektywach 91/322/EWG,
2000/39/WE, 2006/15/WE, 2009/161/UE (12
2009)

Wartosci Graniczne dla Dziatania Biologicznego.: Great Britain

Identyczno$é Chemiczna Wartosci Dopuszczalnych Dawek Zrédio

difluorodihydroxyborate 8 mg/l (Mocz) | EU BLV/BGV (2014)
potasu (1) (Fluorek: Czas
prébkowania: Koniec
zmiany.)

fluoroboran potasu (Fluorek: 8 mg/l (Mocz) | EU BLV/BGV (2014)
Czas probkowania: Koniec
zmiany.)

Wartosci Graniczne dla Dziatania Biologicznego.: ACGIH
Zadnemu ze sktadnikoéw nie przypisano limitéw ekspozyciji.
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Dodatkowe wartos$ci narazenia w warunkach stosowania: Great Britain

Identycznoéé Chemiczna Rodzaj Wartosci Dopuszczalnych Zrédto
Dawek
Dwutlenek wegla TWA 5.000 CzM Brytyjskim EH40 Najwyzsze dopuszczalne
stezenia (Wels)
STEL 15.000 CzM Brytyjskim EH40 Najwyzsze dopuszczalne
stezenia (Wels)
Tlenek wegla TWA 30 CzM Brytyjskim EH40 Najwyzsze dopuszczalne
stezenia (Wels)
STEL 200 CzMm Brytyjskim EH40 Najwyzsze dopuszczalne
stezenia (Wels)
STEL 100 CzM UE. Ustanowienia indykatywnych wartosci

granicznych w dyrektywach 91/322/EWG,
2000/39/WE, 2006/15/WE, 2009/161/UE
(Wskazujgcy)

TWA 20 CzM UE. Ustanowienia indykatywnych wartosci
granicznych w dyrektywach 91/322/EWG,
2000/39/WE, 2006/15/WE, 2009/161/UE
(Wskazujgcy)

Dwutlenek azotu TWA 0,5CzM UE. Ustanowienia indykatywnych wartosci
granicznych w dyrektywach 91/322/EWG,
2000/39/WE, 2006/15/WE, 2009/161/UE
(Wskazujgcy)

STEL 1CzMm UE. Ustanowienia indykatywnych wartosci
granicznych w dyrektywach 91/322/EWG,
2000/39/WE, 2006/15/WE, 2009/161/UE
(Wskazujgcy)

Ozon STEL 0,2 CzM Brytyjskim EH40 Najwyzsze dopuszczalne
stezenia (Wels)

Dodatkowe wartosci narazenia w warunkach stosowania: USA

Identyczno&é Chemiczna Rodzaj Wartosci Dopuszczalnych Zrédto
Dawek
Dwutlenek wegla TWA 5.000 CzM Wartosci graniczne USA ACGIH Threshold (12
2010)
STEL 30.000 CzM Wartosci graniczne USA ACGIH Threshold (12
2010)
PEL 5.000 CzM 9.000 mg/m3 | Amerykanskie Z-1 Tabela OSHA Ograniczenia
zanieczyszczen powietrza (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)
Tlenek wegla TWA 25 CzM Wartosci graniczne USA ACGIH Threshold (12
2010)
PEL 50 CzM 55 mg/m3 | Amerykanskie Z-1 Tabela OSHA Ograniczenia
zanieczyszczen powietrza (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)
Dwutlenek azotu TWA 0,2 CzM Wartosci graniczne USA ACGIH Threshold (02
2012)
Ceiling 5CzM 9 mg/m3 | Amerykanskie Z-1 Tabela OSHA Ograniczenia
zanieczyszczen powietrza (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)
Ozon PEL 0,1 CzM 0,2 mg/m3 | Amerykanskie Z-1 Tabela OSHA Ograniczenia
zanieczyszczen powietrza (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)
TWA 0,05 CzM Wartosci graniczne USA ACGIH Threshold (03
2014)
TWA 0,20 CzM Wartosci graniczne USA ACGIH Threshold (03
2014)
TWA 0,10 CzM Wartosci graniczne USA ACGIH Threshold (03
2014)
TWA 0,08 CzM Wartosci graniczne USA ACGIH Threshold (03
2014)
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8.2 Kontrola narazenia )
Stosowne Techniczne Srodki
Kontroli

Wentylacja: Uzyj wystarczajgcg wentylacje i miejscowe wyciggi u zrodta
tuku, ptomien lub ciepta, aby utrzymac opary i gazy ze strefy oddychania
pracownika i ogélnej powierzchni. Przeszkolenie operatora, aby utrzymac¢
gtowe z oparéw. Utrzymacé ekspozycje na jak najnizszym poziomie.

Indywidualne srodki ochrony takie jak osobiste wyposazenie ochronne

Informacje ogélne:

SDS_Europa - 200000007165

Zalecenia dot. narazenia na czynniki szkodliwe: Aby zredukowac
nadmierne narazenie na czynniki szkodliwe, nalezy stosowa¢ odpowiednig
wentylacje i nosi¢ odziez ochronng (PPE). Nadmierne narazenie na
czynniki szkodliwe odnosi sie do przekraczania wtasciwych limitow
lokalnych, wartosci progowych (TLVs) okreslonych przez Amerykanskg
Konferencje Rzgdowych Higienistow Przemystowych (ACGIH) czy
dopuszczalne poziomy narazenia (PELS) okreslone przez Organizacje do
spraw Administrowania Zdrowiem i Bezpieczenstwem w miejscu pracy
(OSHA). Poziomy narazenia na czynniki szkodliwe powinny by¢ okreslane
poprzez odpowiednig ocene higieny przemystowej. Dopoki nie
potwierdzono, ze poziomy narazenia sg ponizej wtasciwych limitow
lokalnych, wartosci progowych (TLVs) lub dopuszczalnych poziomow
narazenia (PELs), w zaleznosci od tego, ktdre sg nizsze, nalezy uzy¢
respiratora. Bez tych kontroli moze nastgpi¢ nadmierne narazenie na jedng
lub wiecej substanciji, znajdujacych sie m.in. w oparach lub w powietrzu,
skutkujac ewentualnym zagrozeniem zdrowia. Wedtug Amerykanskiej
Konferencji Rzgdowych Higienistéw Przemystowych (ACGIH), wartosci
progowe (TLVS) i biologiczne wskazniki narazenia na czynniki szkodliwe
(BEIs) ,przedstawiajg warunki, na ktore wedtug ACGIH mogg by¢ stale
narazeni prawie wszyscy pracownicy bez niekorzystnych skutkéw dla
zdrowia“. Amerykanska Konferencja Rzgdowych Higienistéw
Przemystowych (ACGIH) oswiadcza, ze wartosci progowych (TLVS) i
Sredniej wazonej w czasie (TWA) powinno uzywac sie jako wskazowek w
kontroli zagrozen dla zdrowia, a nie do okreslania granicy pomiedzy
bezpiecznym a niebezpiecznym poziomem narazenia na czynniki
szkodliwe. W sekcji 10 znajdujg sie informacje dot. substanciji, ktére
potencjalnie mogg stwarza¢ zagrozenia dla zdrowia. Spawalniczych i
materiaty sg potgczone moze zawiera¢ chrom w niezamierzony pierwiastka
sladowego. Materiaty, ktére zawierajg chrom, moze powodowac pewne
ilosci szesciowartosciowego chromu (CrVI) i inne zwigzki chromu jako
produkt uboczny w oparach. 2018, Konferencja amerykanski rzgdowe;j
przemystowej Higienistek (ACGIH) obnizyt Wartos¢ progowa (NDS) do
szesciowartosciowego chromu od 50 mikrograméw na metr szescienny
powietrza (50 ug / m) 0,2 ug / m. W tych nowych limitéw ekspozycje CrVI
na lub powyzej TLV moze by¢ mozliwe w przypadku, gdy odpowiednia
wentylacja nie jest przewidziane. Zwigzki chromu szesciowartosciowego sg
na listach IARC i NTP jako stwarzajgce ryzyko raka ptuc i raka zatok.
Stanowisko pracy warunki wyjgtkowe i spawania ekspozycji dymu poziomy
rézni¢. Oceny narazenia w miejscu pracy muszg by¢ przeprowadzone
przez wykwalifikowany personel, taki jak higienistki przemystowej, aby
ustali¢, czy ekspozycje sg ponizej obowigzujacych limitéw oraz zalecenia,
gdy to konieczne dla zapobiezenia overexposures.
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Ochrona oczu lub twarzy: Nalezy nosi¢ kask, tarcze spawalnicza lub szkta ochronne z soczewkami
filtrujgcymi o stopniu zaciemnienia 2 do lutowania miekkiego
ptomieniowego i 3—4 do lutowania twardego ptomieniowego. Nalezy takze
przestrzegac zalecen okreslonych w normie ANSI Z49.1, Sekcja 4, w
zaleznosci od szczegotowego przebiegu realizowanego procesu. Nalezy
chroni¢ osoby postronne poprzez zastosowanie odpowiednich oston i
okularéw ochronnych.

Srodki ochrony skory
Srodki ochrony rak: Uzywacé rekawic ochronnych. Przy wyborze odpowiednich rekawic nalezy
kierowa¢ sie zaleceniami dostawcy.

Inne: Odziez ochronna: Nalezy nosi¢ dtonie, gtowe i ochrone ciata, aby zapobiec
obrazeniom powodowanym przez promieniowanie, otwarty ogien, gorgce
powierzchnie, iskry i porazenie prgdem. Zobacz Z49.1. Co najmniej
obejmuje to rekawice spawacza i ochronng ostone twarzy podczas
spawania, i moze obejmowac ochraniacze na ramie, fartuchy, czapki,
ochraniacze na ramiona, a takze ciemne, znaczne ubrania podczas
spawania, lutowania i lutowania. Nosi¢ suche rekawiczki wolne od dziur lub
rozdar¢. Nalezy przeszkoli¢ operatora, aby nie dopusci¢ do kontaktu
elektrycznie aktywnych czesci lub elektrod ze skéra. . . lub ubranie lub
rekawiczki, jesli sg mokre. Zaizoluj sie od obrabianego przedmiotu i
podfoza za pomocg suchej sklejki, maty gumowej lub innej suchej izolaciji.

Ochrona drog Nalezy trzymac gtowe z daleka od dyméw spawalniczych. Uzywaé

oddechowych: odpowiedniej wentylacji pomieszczeh i miejscowych wyciggéw
wentylacyjnych dla skutecznej ewakuacji dymow i gazéw spawalniczych z
bezposredniej strefy oddychania i ogélnej przestrzeni pomieszczenia.
Zaleca sie uzywanie certyfikowanego respiratora spawalniczego, chyba ze
stopien narazenia na dym spawalniczy jest duzo nizszy od dopuszczalnych

limitéw.
Higieniczne srodki Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas pracy z preparatem. Nalezy zawsze
ostroznosci: przestrzegaé¢ prawidtowej higieny osobistej, typu mycie po kontakcie z

materiatem i przed jedzeniem, piciem i/lub paleniem. Regularnie nalezy
pra¢ ubranie robocze i my¢ sprzet ochronny, aby usungé z nich
zanieczyszczenia. Ustalenie sktadu i ilosci dyméw i gazéw spawalniczych
mozna przeprowadzi¢ na bazie prébki powietrza, pobranego z wnetrza
przytbicy spawalniczej lub obszaru oddychania spawacza. Jesli
dopuszczalne parametry zostaty przekroczone, nalezy poprawi¢ wentylacje.
Patrz normy ANSI/ AWS F1.1, F1.2, F1.3i F1.5, dostepne na stronie
Amerykanskiego Towarzystwa Spawalniczego: www.aws.org. Po uzyciu
umy¢ rece. Nie uzywac przed zapoznaniem sie i zrozumieniem wszystkich
srodkow bezpieczenstwa. Przed uzyciem zapoznac sie ze specjalnymi
srodkami ostroznosci.

SEKCJA 9: Wihasciwosci fizyczne i chemiczne

9.1 Informacje na temat podstawowych wtasciwosci fizycznych i chemicznych

Posta¢ fizyczna: Topnik do lutowania twardego.
Stan skupienia: Pasta
Forma: Pasta
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Kolor: Czarny
Zapach: Brak danych.
Prég zapachu: Brak danych.
pH: Brak danych.
Temperatura topnienia: Brak danych.
Temperatura wrzenia: Brak danych.
Temperatura zaptonu: Brak danych.
Szybkosé parowania: Brak danych.
Palnosé¢ (ciata statego, gazu): Brak danych.
Granica palnosci — gérna (%): Brak danych.
Granica palnosci — dolna(%): Brak danych.
Preznosé par: Brak danych.
Gestosé par (powietrze=1): Brak danych.
Gestosé: 1,6 g-cm3
Gestos¢é wzgledna: Brak danych.
Rozpuszczalnosé

Rozpuszczalno$é w wodzie: Brak danych.

Rozpuszczalnos$é (w innych Brak danych.

rozpuszczalnikach):
Wspotczynnik podziatu (n—oktanol/woda): Brak danych.
Temperatura samozaptonu: Brak danych.
Temperatura rozktadu: Brak danych.
SADT: Brak danych.
Lepkosé: Brak danych.
Wiasciwosci wybuchowe: Brak danych.
Wiasciwosci utleniajace: Brak danych.

SEKCJA 10: Stabilnosé¢ i reaktywnosé

10.1 Reaktywnos$é: W normalnych warunkach stosowania, magazynowania i transportu,

produkt jest obojetny chemicznie (nie wchodzi w reakcje).
10.2 Stabilno$é chemiczna: Substancja jest stabilna w normalnych warunkach.

10.3 Mozliwos$¢ wystepowania W normalnych warunkach — zadnych.
niebezpiecznych reakcji:

10.4 Warunki, ktorych nalezy
unikaé:

Unika¢ wysokich temperatur lub zanieczyszczenia.

10.5 Materiaty niezgodne: Mocne kwasy. Srodki silnie utleniajgce. Mocne zasady
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10.6 Niebezpieczne produkty
rozktadu:

Dymy i gazy pochodzgce z procesu spawania lub pokrewnych nie sg tatwe
do sklasyfikowania. Na ich skfad oraz ilos¢ ma wptyw rodzaj spawanego
materiatu, zastosowanego procesu i procedury oraz elektrod. Inne czynniki,
majgce wptyw na ekspozycje spawacza na dymy to: pokrycie materiatu
spawanego (malowanie, platerowanie czy galwanizacja), liczba spawarek i
wielkos¢ obszaru roboczego, jakos¢ i wydajnosé systemu wentylacyjnego,
pozycja glowy spawacza i jej odlegtos¢ od wysiegnika wentylacyjnego oraz
obecnos¢ zanieczyszczen w atmosferze (np. oparéw weglowodoréw
chlorowanych, pochodzgcych z czyszczenia lub odttuszczania).

W trakcie spawania na skutek procesu rozktadu otuliny elektrody powstajg
dymy i gazy, ktérych sktad i udziat procentowy substancji moze sie r6znié¢
od tych, ktére podano w rozdziale 3. Produkty rozktadu sktadajg sie z
produktéw pochodzgcych z parowania, zachodzacych reakcji chemicznych
lub utleniania materiatéw, przedstawionych w rozdziale 3 oraz z produktow
pochodzgcych z metalu spawanego i jego powtoki, itp., jak opisano
powyzej. W czasie spawania tukowego powstajg tlenki zelaza, manganu i
innych metali, obecnych w elektrodzie lub materiale spawanym. ZwigzKi
zawierajgce szesciowartosciowy chrom moga by¢ sktadnikiem dymu,
pochodzgcego od materiatdw zawierajgcych chrom. Fluorki w postaci
gazowej i czgstek statych mogag by¢ sktadnikiem dymu, pochodzgcego od
materiatdw zawierajgcych fluor. W wyniku reakcji gazowych powstajg tlenek
wegla i dwutlenek wegla. Efektem promieniowania tukowego jest ozon i
tlenki azotu.

SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

Informacje ogélne:

Miedzynarodowa Agencja Badan nad Rakiem (International Agency for
Research on Cancer, IARC) ustalita, ze opary oraz promieniowanie
ultrafioletowe powstajgce przy spawaniu majg dziatanie rakotworcze na
ludzi (grupa 1). Zdaniem IARC opary powstajgce przy spawaniu powodujg
nowotwor ptuc, zaobserwowano takze zwigzek z nowotworem nerek. IARC
twierdzi takze, Ze promieniowanie ultrafioletowe powstajgce przy spawaniu
powoduje czerniaka oka. IARC wskazuje na bliskie powigzania ze
spawaniem takich proceséw, jak ztobienie, lutowanie twarde, ciecie tukiem
weglowym, ciecie tukiem plazmowym i lutowanie miekkie. Przed
rozpoczeciem korzystania z produktu nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje producenta, karty charakterystyki substanciji i etykiety
ostrzegawcze.

Informacje dotyczace prawdopodobnych drég narazenia

Wdychanie:

Kontakt ze skora:

Kontakt z oczami:

Spozycie:

SDS_Europa - 200000007165

Gtéwng drogg wnikania do organizmu jest wdychanie. Przy wysokich
stezeniach, pary, wyziewy oraz mgty mogg powodowac¢ podraznienie nosa,
gardta i bton Sluzowych.

Substancja srednio draznigca skore przy dtuzszej ekspozyciji.

PROMIENIOWANIE CIEPLNE (PODCZERWONE) wydzielane przez
ptomienie lub rozgrzany metal moze powodowaé obrazenia oczu.

Nalezy unika¢ potykania substancji — nosic rekawice i inne odpowiednie

srodki ochrony osobistej — doktadnie umyé rece po zastosowaniu lub
przenoszeniu produktu. Dziata szkodliwie po potknigciu.
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Objawy zwigzane z wtasciwos$ciami fizycznymi, chemicznymi i toksykologicznymi

Wdychanie: Krotkoterminowe (dorazne) nadmierne narazenie na dziatanie oparow i
gazéw pochodzacych z procesu lutowania twardego i miekkiego moze by¢
przyczyna dolegliwosci takich jak gorgczka metaliczna, zawroty gtowy,
nudnosci, uczucie suchosci lub podraznienia nosa, gardta lub oczu. Moze
tez nasila¢ istniejgce schorzenia drog oddechowych (np. objawy astmy,
rozedmy). Diugoterminowe (przewlekte) nadmierne narazenie na dziatanie
oparéw i gazéw pochodzgcych z procesu lutowania twardego i miekkiego
moze doprowadzi¢ do pylicy zelazowej (obecnosci ztogéw zelaza w
ptucach), zaburzen funkcjonowania osrodkowego uktadu nerwowego,
zapalenia oskrzeli i innych zaburzen dotyczacych ptuc. Produkty
zawierajgce ofow lub kadm sg zrodtem dodatkowych, specyficznych
zagrozen dla zdrowia — patrz czesci 2, 8 i 11 niniejszej karty
charakterystyki substancji (SDS). Stosowanie niniejszego produktu moze
by¢ przyczyng powstawania niebezpiecznych stezen lotnych tlenkow
kadmu, ofowiu, cynku lub zwigzkéw fluoru. Nalezy stosowaé odpowiednig
wentylacje i $rodki ochrony dr6g oddechowych podczas korzystania z
produktu. Nalezy unika¢ wdychania oparéw. Nalezy unikaé potykania
substancji — nosi¢ rekawice i inne odpowiednie $rodki ochrony osobistej —
dokfadnie umy¢ rece po zastosowaniu lub przenoszeniu produktu.
Wdychanie oparéw moze powodowaé podraznienie gérnych drég
oddechowych i ogélnoustrojowe zatrucie o wczesnych objawach
obejmujacych bol gtowy, kaszel, metaliczny posmak w ustach, a takze
gorgczke metaliczng. Przewlekie narazenie na dziatanie kadmu powoduje
uszkodzenie ptuc i nerek. Przewlekte narazenie na dziatanie otowiu
powoduje uszkodzenie ptuc, watroby, nerek i uktadu nerwowego, a takze
wywotuje choroby krwi i uktadu mieéniowo-szkieletowego. Narazenie na
wysokie stezenia pytu lub oparéw kadmu lub ofowiu moze stanowi¢
bezposrednie zagrozenie dla zycia lub zdrowia i byé przyczyng
opodznionego zapalenia ptuc z wystepowaniem goraczki i bolu w klatce
piersiowej, a takze obrzeku ptuc skutkujgcego zgonem.

11.1 Informacje dotyczace skutkéw toksykologicznych
Toksycznos$é ostra (wymienié wszystkie mozliwe drogi narazenia)
Potkniecie
Produkt: ATEmix (Oszacowana toksycznos¢ ostra mieszaniny): 1.750 mg/kg
Wymieniona substancja/wymienione substancje:
difluorodihydroxyborate LD 50 (Szczur): 875 mg/kg

potasu (1)
Kontakt ze skorag
Produkt: Nie sklasyfikowano na toksycznos¢ ostrg w oparciu o dostepne dane.
Wdychanie
Produkt: Nie sklasyfikowano na toksycznos¢ ostrg w oparciu o dostepne dane.

Toksycznosé dla dawki powtarzalnej
Produkt: Brak danych.

Dziatanie zrace/draznigce na skore
Produkt: Nie sklasyfikowano

Powazne uszkodzenie oczu/dziatanie draznigce na oczy
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Produkt: Nie sklasyfikowano
Dziatanie uczulajace na drogi oddechowe lub skére
Produkt: Uczulenie uktadu oddechowego: Nie sklasyfikowano
Dziatanie uczulajgce na skore: Nie sklasyfikowano

Rakotworczosé
Produkt: Nie sklasyfikowano

IARC. Monografie dotyczace oceny zagrozenia rakiem dla ludzi:
Nie zidentyfikowano sktadnikdw rakotwo6rczych

Dziatanie mutagenne na komorki rozrodcze

In vitro

Produkt: Nie sklasyfikowano
In vivo

Produkt: Nie sklasyfikowano

Szkodliwe dziatanie narozrodczosé
Produkt: Podejrzewa sie, ze dziata szkodliwie na ptodnosc¢ lub na dziecko w tonie
matki.

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe - narazenie jednorazowe
Produkt: Nie sklasyfikowano

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe - narazenie powtarzalne
Produkt: Nie sklasyfikowano

Zagrozenie spowodowane aspiracja
Produkt: Brak danych.

Objawy zwigzane z wiasciwos$ciami fizycznymi, chemicznymi i toksykologicznymi w warunkach stosowania

Dodatkowe informacje toksykologiczne w warunkach stosowania:
Toksycznos$é¢ ostra

Wdychanie
Wymieniona substancja/wymienione substancje:
Dwutlenek wegla LC Lo (Cztowiek, 5 min): 90000 CzM
Tlenek wegla LC 50 (Szczur, 4 h): 1300 CzM
Dwutlenek azotu LC 50 (Szczur, 4 h): 88 CzM
Ozon LC Lo (Cztowiek, 30 min): 50 CzM

Pozostale dziatania:
Wymieniona substancja/wymienione substancje:

Dwutlenek wegla Zamartwica
Tlenek wegla Carboxyhemoglobinemia
Dwutlenek azotu Dolna podraznienie drég oddechowych

SEKCJA 12: Informacje ekologiczne
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12.1 Ekotoksycznosé
Ostre zagrozenie dla srodowiska wodnego:
Ryby

Produkt: Nie sklasyfikowano

Bezkregowce Wodne

Produkt: Nie sklasyfikowano

Chroniczne zagrozenie dla srodowiska wodnego:

Ryby

Produkt: Nie sklasyfikowano

Bezkregowce Wodne

Produkt: Nie sklasyfikowano

Toksycznosé€ dla roslin wodnych
Produkt: Brak danych.

12.2 Trwatosé i Zdolnos$é do Rozkiadu
Biodegradacja
Produkt: Brak danych.

12.3 Zdolnos$¢ do Bioakumulacji
Wspétczynnik Biokoncentracji (BCF)

Produkt: Brak danych.
12.4 Mobilno$é w Glebie: Brak danych.
12.5 Wyniki oceny wiasciwosci  Brak danych.
PBT i vPVB:
12.6 Inne Szkodliwe Skutki Brak danych.
Dziatania:
12.7 Dodatkowe informacje: Brak danych.

SEKCJA 13: Postepowanie z odpadami

13.1 Metody unieszkodliwiania odpadow

Informacje ogélne: W miare mozliwosci nalezy unika¢ powstawania odpadéw lub ograniczy¢ je
do minimum. Recykling powinien by¢ przeprowadzony w sposéb przyjazny
dla srodowiska zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Odpady nie
nadajgce sie do recyklingu nalezy usung¢ zgodnie z wszystkimi przepisami
federalnymi, stanowymi, prowincjalnymi oraz lokalnymi.

Instrukcje usuwania: Zrzut, obrébka albo pozbywanie sie mogg podlegac przepisom krajowym

lub miejscowym.

Zanieczyszczone Opakowanie:  Zawarto$¢/pojemnik usuwac do odpowiedniego zaktadu utylizacyjnego
zgodnie z obowigzujgcym prawem i przepisami oraz charakterystykg

produktu w chwili usuwania.

SDS_Europa - 200000007165
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SEKCJA 14: Informacje dotyczace transportu

ADR

14.1 Numer UN (numer ONZ):

14.2 Prawidiowa Nazwa Przewozowa
UN:

14.3 Klasa(-y) Zagrozenia w
Transporcie
Klasa:
Etykieta(y):
Nr zagrozenia (ADR):
Kod ograniczen przejazdu przez
tunele:

14.4 Grupa pakowania:
Ograniczona ilosé
Wytgczona ilos¢

14.5 Substancja zanieczyszczajgca
morze

ADN

14.1 Numer UN (numer ONZ):

14.2 Prawidlowa Nazwa Przewozowa
UN:

14.3 Klasa(-y) Zagrozenia w
Transporcie
Klasa:
Etykieta(y):
Nr zagrozenia (ADR):

14.4 Grupa pakowania:
Ograniczona ilos¢
Wyltgczona ilosé

14.5 Substancja zanieczyszczajgca
morze

RID

14.1 Numer UN (numer ONZ):

14.2 Prawidlowa Nazwa Przewozowa

UN

14.3 Klasa(-y) Zagrozenia w
Transporcie
Klasa:
Etykieta(y):

14.4 Grupa pakowania:

14.5 Substancja zanieczyszczajgca
morze

IMDG
14.1 Numer UN (numer ONZ):
14.2 Prawidtowa Nazwa Przewozowa
UN:
14.3 Klasa(-y) Zagrozenia w
Transporcie
Klasa:

SDS_Europa - 200000007165

NOT DG REGULATED

NR

Nie

NOT DG REGULATED

NR

Nie

NOT DG REGULATED

NR

Nie

NOT DG REGULATED

NR
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Etykieta(y):
EmS No.:

14.4 Grupa pakowania:
Ograniczona ilosé
Wylgczona ilosé

14.5 Substancja zanieczyszczajgca
morze

IATA
14.1 Numer UN (numer ONZ):

14.2 Prawidiowa nazwa Przewozowa:

14.3 Klasa(-y) Zagrozenia w
Transporcie:
Klasa:
Etykieta(y):
14.4 Grupa pakowania:
Transport lotniczy wytgcznie
samolotem transportowym :
Samoloty pasazerskie i
towarowe :
Ograniczona ilos¢:
Wytgczona ilosc
14.5 Substancja zanieczyszczajgca
morze
Transport lotniczy wytacznie
samolotem transportowym:

Nie

NOT DG REGULATED

NR

Nie

Dozwolone.

14.7 Transport luzem zgodnie z zatgcznikiem Il do konwencji MARPOL | kodeksem IBC: Nie dotyczy

SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepiséw prawnych

15.1 Przepisy prawne dotyczace bezpieczeinstwa, zdrowia i ochrony srodowiska specyficzne dla substancji i

mieszaniny:

Przepisy UE

Rozporzadzenie (WE) Nr 2037/2000 w sprawie substancji zubozajgcych warstwe ozonowa: zadne

Rozporzadzenie (WE) Nr 850/2004 dotyczace trwatych zanieczyszczen organicznych: zadne

Rozporzadzenie (WE) Nr 689/2008 doryczace wywozu i przywozu chemikaliow niebezpiecznych: zadne

Rozporzadzenie (WE) Nr 1907/2006 REACH, Zatacznik XIV: Wykaz substancji podlegajacych procedurze

zezwolen, z pézniejszymi zmianami.: zadne

Rozporzadzenie (WE) Nr 1907/2006, Zalgcznik XVII: Ograniczenia dotyczace produkcji, wprowadzania do

obrotu i stosowania niektérych niebezpiecznych substancji, preparatéw i wyrobéw: zadne

Dyrektywa Nr 2004/37/WE w sprawie ochrony pracownikow przed zagrozeniem dotyczacym narazenia

na dziatanie czynnikow rakotwdrczych lub mutagenéw podczas pracy.: zadne
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Dyrektywa Rady 92/85/EWG z dnia 19 pazdziernika 1992 r. w sprawie wprowadzenia srodkéw stuzacych
wspieraniu poprawy w miejscu pracy bezpieczenstwai zdrowia pracownic w cigzy, pracownic, ktére
niedawno rodzity, i pracownic karmiacych piersia: zadne

Dyrektywa 96/82/WE w sprawie kontroli niebezpieczenstwa powaznych awarii zwigzanych z
substancjami niebezpiecznymi: zadne

ROZPORZADZENIE (WE) NR 166/2006 w sprawie ustanowienia Europejskiego Rejestru Uwalniania i
Transferu Zanieczyszczen, ZALACZNIK II: Zanieczyszczenia:

Nazwa chemiczna Nr CAS Stezenie
fluoroboran potasu 14075-53-7 20 - 30%

Dyrektywa 98/24/WE dotyczgca ochrony pracownikéw przed zagrozeniami odnoszacymi sie do srodkow
chemicznych w miejscu pracy: zadne

Przepisy krajowe

Klasa zagrozenia
wodnego (WGK):

nieszkodliwy dla wody

Wykaz choréb zawodowych wedtug francuskiego Narodowego Instytutu Badan i Bezpieczeastwa
Wymieniona: A

15.2 Ocena bezpieczenstwa Nie dokonano oceny bezpieczenstwa chemicznego.
chemicznego:

Stan zapasow:
Substancja znajduje sie w wykazie substancji niebezpiecznych, albo jest

AICS: zgodna z tym wykazem.
DSL: Przynajmnigj jeden ze sk%aqlnik()w ni_e figuruje w wykazie lub jest
‘ wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
EU INV- Przynajmnigj jeden ze sk%aqlnik()w ni_e figuruje w wykazie lub jest
wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
ENCS (JP): Przynajmnigj jedelj ze sk%aqlnik()w ni_e figuruje w wykazie lub jest
wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
IECSC: Substancja znajduje sie w wykazie substancji niebezpiecznych, albo jest
' zgodna z tym wykazem.
KECI (KR): Przynajmniej jeder_1 ze skiadnikéw ni_e figuruje w wykazie lub jest
wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
NDSL: Przynajmniej jeder_1 ze skiac_jnik()w ni_e figuruje w wykazie lub jest
’ wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
PICCS (PH): Przynajmniej jeder_1 ze sk{aqlnik(’)w ni_e figuruje w wykazie lub jest
' wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
Lista TSCA: Przynajmniej jeder_1 ze sk{aqlnik(’)w ni_e figuruje w wykazie lub jest
‘ wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
NZIOC: Przynajmniej jeden ze skfadnikow nie figuruje w wykazie lub jest
' wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
ISHL (JP): Przynajmniej jeden ze skfadnikow nie figuruje w wykazie lub jest
' wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
PHARM (JP): Przynajmniej jeden ze skfadnikow nie figuruje w wykazie lub jest
' wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
INSQ: Przynajmniej jeden ze skfadnikow nie figuruje w wykazie lub jest
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wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
Przynajmniej jeden ze sktadnikéw nie figuruje w wykazie lub jest
wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.
Przynajmniej jeden ze sktadnikéw nie figuruje w wykazie lub jest
wytgczony z obowigzku umieszczenia w wykazie.

ONT INV:

TCSI:

SEKCJA 16: Inne informacje

Definicje:
Odniesienia
PBT PBT: trwata, bioakumulatywna i toksyczna substancja.
vPvB vPVB: bardzo trwata i bardzo biokumulatywna substancja .
Odniesienia do kluczowej Zgodnie z rozporzgdzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH) artykut 31,
literatury i zrédet danych: zatgcznik 1l ze zmianami.

Brzmienie zwrotoéw okreslajagcych zagrozenie H w sekcji 213

H302 Dziata szkodliwie po potknieciu.
H361 Podejrzewa sie, ze dziata szkodliwie na ptodnos¢ lub na dziecko w
tonie matki.

Klasyfikacja zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1272/2008, z pézniejszymi zmianami.
Acute Tox. 4, H302

Repr. 2, H361
Inne informacje: Dodatkowe informacje dostepne po przestaniu zapytania.
Data Wydania: 03.10.2018
Ograniczenie Firma Lincoln Electric usilnie zacheca kazdego uzytkownika swoich
odpowiedzialnosci: produktéw i odbiorce niniejszej karty bezpieczenstwa do uwaznego jej

przestudiowania. Dodatkowe informacje dostepne sg na stronie internetowej:
www.lincolnelectric.com/safety. W razie potrzeby nalezy skonsultowaé sie z
inspektorem higieny przemystowej lub innym specjalistg, aby zrozumie¢
przedstawione informacje, dotyczgce ochrony srodowiska oraz ochrony
pracownikow przed potencjalnymi zagrozeniami, zwigzanymi z obstugg lub
uzytkowaniem tego produktu. Przedstawione informacje sg aktualne na
dzien, ktérego data przedstawiona jest powyzej. Jednak nie udzielana jest na
to zadna gwarancja, podawana wprost lub w sposéb dorozumiany. Poniewaz
warunki i metody uzywania produktu pozostajg poza kontrolg firmy Lincoln
Electric, nie ponosi ona zadnej odpowiedzialnosci, wynikajgcej z
zastosowania tego produktu. Ponadto, wymagania prawne podlegajg
zmianom i mogg rozni¢ sie ze wzgledu na lokalizacje. Uzycie produktu w
zgodzie z obowigzujgcym prawem krajowym i wszystkimi przepisami
lokalnymi pozostaje w gestii samego uzytkownika.

© 2018 Lincoln Global, Inc. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Zalgcznik do rozszerzonej Karty Charakterystyki (eSDB)
Scenariusz narazenia:

Czytaj ze zrozumieniem "Zalecenia dotyczgce identyfikacji potencjalnych zagrozen dla zdrowia i zycia,
zarzadzania ryzykiem oraz dobrych praktyk w zakresie stosowania spawalniczych technologii faczenia
metali, stopow metali oraz wszelkiego rodzaju wyrobow metalowych", ktora jest dostepna u dostawcy oraz
na http://european-welding.org/health-safety.

Podczas spawania i lutowania wydzielane sg szkodliwe dla zdrowia ludzi i srodowiska naturalnego dymy
spawalnicze, stanowigce mieszanine ré6znorodnych gazéw i drobnych frakcji statych. Stopieh zagrozenia zalezy
od sktadu chemicznego oraz koncentracji i nasilenia dymoéw spawalniczych. Bardzo waznym czynnikiem jest
réwniez czas ekspozycji na dziatanie dymow (okres przebywania w $rodowisku dyméw). Sktad chemiczny
dymow spawalniczych uzalezniony jest od wielu czynnikow, w tym od stosowanej technologii spawania, rodzaju
materiatu podstawowego i dodatkowego, przygotowania powierzchni spawanych (elementy pokryte rdza,
resztkami farb i lakierow, czy zaolejone stanowig zrodto dodatkowych bardzo niebezpiecznych sktadnikéw).
Biorgc pod uwage stopien ryzyka i narazania zycia ludzi wykonujgcych prace spawalnicze, systematyczne
podejscie do oceny zagrozen jest bardzo wazne i nieodzowne.

Uwzgledniajgc wszystkie aspekty zwigzane z emisjg dyméw podczas spawania, lutowania lub ciecia metali,
zaleca sie: (1) zorganizowanie srodkéw kontroli ryzyka poprzez wdrozenie wytycznych bezpiecznego
uzytkowania wskazanych w niniejszych wytycznych, (2) korzystajac z informacji zawartych w kartach
charakterystyki wyrobéw (Safety Data Sheet) zgodnych z REACH, dostarczonych przez producenta substanciji,
stopu lub spawalniczych materiatéw eksploatacyjnych.

Pracodawca jest zobowigzany do podjecia wszelkich dziatan majgcych w celu ograniczenie i zminimalizowanie
szkodliwego dziatania dymow spawalniczych na zdrowie i zycie pracownikéw, a w szczegolnosci:

1. Stosowanie proceséw / kombinacji spawalniczych w najnizszej mozliwej klasie

2. Stosowanie takich parametrow spawania, ktdre generujg najmniejsza ilos¢ dymow i gazow spawalniczych.
3. Wdrozenie odpowiednich srodkéw ochrony zbiorowej (tj. wentylacja ogéina)

4. Stosowanie whasciwych srodkéw ochrony osobistej przewidzianych do wszelkiego rodzaju prac
spawalniczych

Bardzo wazne jest rowniez spetnienie krajowych regulacji w zakresie narazenia zdrowia i zycia spawaczy na
dziatanie dyméw i gazoéw spawalniczych.
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